
PROCEDIMENTO DE ENSAIO DE 

BOMBA COM MODELO REDUZIDOFLOWSERVE
Pump Division

TlP = ((1 -Tim)/(1/f)y4 )-1

5 Procedimentos de teste de performance e calculos

Uma vez construido o modelo em escala reduzida, utilizando o fator f de redugao testa-se 
esta bomba com diametro de rotor Dm, a velocidade nm, obtendo-se valores de Qm , Hm, e 
BHPm- Destes valores, calcula-se r|m. Para o levantamento da curva, executa-se o teste de 
performance do modelo reduzido.

O modelo reduzido sera instalado no pogo de teste acoplado a uma coluna de recalque de 
16 polegadas e urn cabegote de descarga. O acionamento sera por motor eletrico calibrado 
de 150 CV, 4 polos.

Como a bomba modelo nao mantem similaridade entre as colunas do modelo e do 
prototipo, sendo usada uma tubulagao existente bem como o cabegote de descarga, a 
comparagao sera feita entre as alturas manometricas totals do modelo reduzido e do 
prototipo.

A medida de vazao sera feita com o emprego de urn medidor de vazao magnetico de 12 
polegadas, que indica no painel digital diretamente a vazao em m3/h. A medida de pressao 
de recalque podera ser lida diretamente em mandmetro Bourdon, calibrado. A elevagao do 
manometro sobre o nivel da agua no pogo sera medida diretamente com uma trena. A 
parcela de energia cinetica sera determinada por calculo, partindo-se da leitura da vazao e 
conhecendo-se o diametro interne do tubo na segao de medida, empregando-se a seguinte 
formula:

vd2 / 2 g = (79,85 Qt )2 / Dd4

Q t = vazao lida na rotagao de teste, em m3/h
D d = diametro interno da tubulagao na segao de medida da altura de descarga, 
em milimetros.

Onde

A medida da velocidade angular (rotagao) sera feita com tacometro foto-eletrico digital, 
indicando o instrumento diretamente a rotagao em rpm. A leitura de potencia eletrica 
absorvida sera realizada por wattimetro polifasico, sendo a medida de corrente possivel 
atraves de diversos transformadores de corrente. Com a curva de calibragao do motor, 
teremos a potencia fornecida na ponta de eixo do motor.

A altura manometrica sera corrigida com as perdas de carga calculadas para a coluna de 
teste do modelo reduzido. A perda de carga sera calculada para a vazao nominal e a 
variagao desta perda de carga sera com a variagao quadratica da vazao para valores de 
vazao de teste diferentes do nominal. A altura manometrica total sera:

H, = hd + zd + hf + vd2/2g
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