
For ocasiao da troca, e sempre que possivel 
devera ser substituida para cada anel, 
primeiramente uma escova, trocando-se a 
segunda apos decorrido algum tempo, a fim de 
dar tempo ao necessario assentamento. Ao 
serem substitmdas, as escovas deverao ser 
lixadas a fim de que se moldem perfeitamente a 
curvatura da superficie do anel (mmimo 75%).
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Figura 4.4 - Distancia entre o porta-escovas e a 
superficie de contato.

Morca deOBS.: Semanalmente, as escovas deverao ser 
verificadas para garantir o livre deslizamento no 
alojamento do porta-escovas.

desgaste
Figura 4.5.

Em maquinas que trabalham sempre no mesmo 
sentido de rotapao, o assentamento das 
escovas devera ser feito somente no mesmo 
sentido e nao em movimentos alternados, 
devendo a escova ser levantada durante o 
movimento de retorno do eixo.(figura 4.6).

4.6. ESCOVAS (para motores com rotor 
bobinado)

Os motores eletricos dotados de aneis 
coletores, sao fornecidos com urn determinado 
tipo de escovas, que sao especificados para a 
potencia nominal do motor.

4.

NOT A: Caso o motor esteja 
operando abaixo de sua potencia 
nominal (carga baixa) ou carga 
intermitente, o conjunto de 
escovas (tipo de escova e 

quantidade), deverao ser adequados as 
condigdes reais de trabalho, sob pena de 
danificar completamente o motor. Esta 
adequagao devera serfeita sob consulta a WEG 
Maquinas.

Figura 4.6 - Assentamento das escovas.

As escovas deverao assentar com uma pressao 
uniforme sobre a superficie de contato, para que 
fique assegurada uma distribuipao uniforme da 
corrente e urn baixo desgaste das escovas.
E importante que em todas as escovas 
montadas, a pressao seja igual, com uma 
tolerancia de mais ou menos 10%. Desvios 
maiores levam a uma distribuipao desigual da 
corrente e com isso ha desgastes desiguais das 
escovas.
O controle da pressao das escovas e feito com 
urn dinamometro.
Molas cansadas devem ser substituidas.

Nunca deverao ser misturados sobre o mesmo 
anel, escovas de tipos diferentes. Qualquer 
alterapao no tipo de escova somente devera ser 
feita, com a autorizapao da Weg Maquinas, 
porque as diferentes especies de escovas 
provocam modificapao no comportamento da 
maquina em servipo.
As escovas deverao ser semanalmente 
observadas durante o servipo. As que revelam 
desgastes ultrapassando a marca indicada na 
figura 4.5, deverao ser substituidas em tempo 
habit.
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